AS COMPOSICOES QUIMICAS INDICADAS CORRESPONDEM A VALORES MEDIOS PARA CADA QUALIDADE, UNICA FORMA POSSIVEL DE SEREM REFERIDAS NUM CATALOGO DESTE TIPO

CLASSE

0413 R4 @ C45E 1045 F-1140K Ck 45 K 1.1191 045 | <040 0,65 PRETO RElTS'E' i’;DO 259 233 24 ORGAOS NORMALIZADOS DE MAGUINAS, VEIOS E EIXOS.
0415 F10© @ [ LA cH. C45E/C45U 1045 F-1140 Ck 45 H;zé 0,45 <0,40 0,65 Cr+Mo+Ni<0,63 BRANCO NATURAL 207 * > 59 >33 >4 850 - 1100 82%0_'87720. 820 - 860 45 150 - 550 ORGAOS DE MAQUINAS, VEIOS, CAVILHAS, PARAFUSOS, PORCAS.
0416 F1ON %) C45E+N 1045 F-1140 Ck 45 a0 045 | =040 | 0,5 Cr+Mo+Nis0,63 BRANCO - PRETO - BRANCO | NORMALIZADO 257 228 214 850 - 1100 820 - 860 45 180 - 300 e Iy OH S FEGAS
o CROMADO DURO HASTES DE AMORTECEDORES, MACACOS HIDRAULICOS E PNEUMATICOS.
0418 RK 418 %) C45E 1045 F-1140 Ck 45 1.1191 045 | <040 0,65 20 microns, 150 714 |2 880 HV 0.1 251 28 214 L HAS DAL CASGUIL HOS DB N L FESINAS EIRTEN G
0442 RK 442 @ E355 TLSJEBS' EA(IJEg'?L’J\leiO (5t52.0) (1.0421) <022 | <050 | <1,60 | <030 <0,10 BRANCO - VERMELHO - BRANCO NATURAL 250 234 218 e O L O o0 HIPRAULICOS,
o 0 445 RK 445 @ S5355J2G3 [SBtKSEIS] 1.0570 <0,22 <0,55 <1,60 AMARELO |N$EE|-?|—||E:?C|ASDOOH8 258 248 215 TUBO RETIFICADO INTERIORMENTE PARA CILINDROS HIDRAULICOS.
z
S S 355 J0 1.0553 - ) . i . ]
N 0489 St 52 @ [ CcH. & 555 1o (1024) (AE355D) (St 52.3) L0577 <022 | <055 | <1,60 Disponivel também em pecas oxicortadas, sob desenho. BRANCO - AZUL - BRANCO NATURAL 243 225 217 ORGAOS DE MAQUINAS, EM CONSTRUGAO SOLDADA.
<
© 2 415 C1 Q m S235JRC AE235B St37-2K 1.0122 <0,20 <1,40 VERDE CLARO ESTIRADO =36 =22 =8 ORGAOS DE MAQUINAS, VEIOS, PARAFUSQS, PORCAS.
2425 c3 i wa (C 45 E) (1045) (F-1140K) (Ck 45 K (1.1191) <0,50 BRANCO - LARANJA - BRANCO |  ESTIRADO® 260 230 25 CHAVETAS
2652 Cé4 @ A C45E 1045 F-1140K Ck 45 K 1.1191 045 | <040 0,65 Cr+Mo+Nis0,63 BRANCO ESTIRADO ™ 259 233 25 850 - 1100 82%0_'82%0_ 550 - 600 820 - 860 45 150 - 550 ORGAOS DE MAGUINAS, VEIOS, CAVILHAS, PARAFUSOS, PORCAS.
2 652 COMBATENTE oIT. C45E 1045 F-1140 Ck 45 1.1191 045 | <0,40 0,65 BRANCO ESTIRADO 259 233 24 850- 1050 | 650 - 700 800 - 860 45 180 - 300 BROCAS DE MINAS, ALAVANCAS, GUILHOS, ESCOPROS, BURIS, PUNGOES.
2
?
O- 11SMn 37 1215 ) 9SMn36K | 1.0736 P<0,10 " ) 650 - 700
= 2510 SUPERC 1 o 11 eMn 30 1213 F-2111 semnoek | 10718 <015 | <0,05 1,20 e VERMELHO ESTIRADO 239 225 26 900-1250 | o0 ooy
Ela 11 SMnPb 37 12L14 9SMnPb 36K | 1.0737 P<0,10 S-0,33 650 - 700 ACOS DE APLICACOES GERAIS. PERMITEM BOM ACABAMENTO
0 = = : J U la) - P - b
2 3 252 SUPER Pb @ 7 SEXT. 11 SMnPb 30 5L 13 F-2112 et | T 0,15 | 0,05 1,20 e AMARELO ESTIRADO 239 225 26 900-1250 | o2 o0 s Ve e e o
K
L -
WRTE 2530 SUPERC 4 © @ SEXT. C45EPb Ck 45 Pb K 1.1195 045 | <0,40 0,65 Pb<0,30 AZUL CLARO ESTIRADO ™ 259 233 25 850 - 1200 82%0_ 8‘;([’)0_ 800 - 860 35 180 - 600
o &
v o
o
o °
<<
0533 2311 wa 40 CrMnMo 7 (P20) F-5302 40 CrMnMo 7 1.2311 036 0,30 1,45 1,95 0,20 LARANJ’EAQZ,\L‘J JLACLARO ) TRATADO 270/350 ESTRUTURAS PARA MOLDES.
0534 G 1 SPECIAL %) 36 NiCrMo 16 F-1260 36 NiCrMo 6 1.6773 036 | <040 | 0,65 1,80 0,35 3,90 AMARELO - PRETO - AMARELO REC0ZIDO 269 850- 1050 | 630-660 | 550 -700 865 - 885 123 200 - 600 e e
(40 CrMnNiMo 710 - 740 MOLDES DE ACO PRE-TRATADO PARA PLASTICOS DE INJECAO,
0535 2738 HH wa ) (P20) F-5303  |40CrMnNiMo7|  (1.2738) 037 0,30 1,40 2,00 0,20 1,00 $<0,010 LARANJA - VERDE - LARANJA TRATADO 355/395 g 550 840 - 870 1234 200 - 650 COMPRESSAO e SOPRO COM MAIORES EXIGENCIAS DE RESISTENCIA A0
0536 IMPA%SS%EME . @ A (40 %”Z'”[S"MO (P20) (F-5303)  |40CrMnNiMo7 |  (1.2738) 037 0,30 1,40 2,00 0,20 1,00 $<0,010 LARANJA - AMARELO - LARANJA TRATADO 290/330 700 550 850 1234 180 - 650
- FERRAMENTAS DE ESTAMPAGEM, "BOLSTERS" DE ALTA RE§IST€NCIA,
2 5 ENGRENAGENS, VEIOS, MOLDES PARA PLASTICO E FUNDICAO INJETADA.
40 CrMnNiMo 40 CrMnNiMo $<0,010 LARANJA - CASTANHO - HER :
0537 2738 W wal ) (P20) F-5303 7 1.2738 0,40 0,30 1,45 1,95 0,20 1,05 Ee PR TRATADO 290/330
(%)) (40 CrMnNiMo (40 CrMnNiMo 5<003 LARANJA - VERMELHO - MOLDES DE INJEGAO DE PLASTICO QUE EXIJAM MELHOR MAQUINABILI-
- ! DADE, FIABILIDADE, CONDUTIVIDADE TERMICA E SOLDABILIDADE QUE O
§ 0539 2738 SUPER wa ) (P20) (F-5303) 8-6-4) (1.2738) 0,25 0,35 1,25 1,75 045 | 0,60 e UARANUA TRATADO 290/330 DADE,
S BN G 12 %) 30 CrNiMo 8 F-1262 30 CrNiMo 8 1.6580 030 | <040 | 045 2,00 0,40 2,00 LARANJA - PRETO - LARANJA TRATADO ®! 300 292 271 29 630700 | 550 _ 400 830 - 860 1234 540 - 680
= 850-880 m SEMI-EIX0S, VEIOS DE TORCAO E FLEXAO, RODAS DENTADAS, SEM-FINS,
450 - 700 CAVILHAS, PARAFUSOS, PORCAS E PERNOS.
0549 FR3 %) 34 CrNiMo 6 (4337) (F-1272) 34 CrNiMo 6 1.6582 034 | <040 | 045 1,50 0,22 1,50 LARANJA TRATADO ®! 300 282 261 29 650 gs0a | 550600 830 - 860 1234 180 - 660
0557 RPM 32 ¢ 42CrMo 4 (4140) F-1252 42 CrMo 4 1.7225 042 | =040 | 075 1,00 0,20 LARANJA - ROXO - LARANJA TRATADO® 300 277 251 210 82%0_'8;%0_ 550 - 600 820 - 880 1234 180 - 650 o m e B O S e AR TR
0563 BALDER * @ 0,30 0,30 1,20 2,30 0,80 4,00 0,80 LARANJA - AZUL - LARANJA | PRE-TRATADO | 390/421 2105 277 212 650-700 | 550-600 960-1020 | 1234 200 - 600 TANDRIS. OROA0S OE mikauma > INDEXADAS, BROCAS, FRESAS,
0564 BURE * ¢ a4 039 0,50 0,40 5,30 1,30 0,90 LARANJA - CINZA - LARANJA REC0ZIDO 185 2125 2107 210 850 - 880 650 1020-1030 | 1234 180 - 600 Y C o i i U R e S
0896 IDUN * %) 0,21 0,90 0,45 13,50 0,20 0,60 0,25 AZUL - ROXO - AZUL PRE-TRATADO 390/432 980 - 1020 1234 500 - 535 BROCAS, FRESAS, MANDRIS, ORGAOS DE MAQUINA

(a) - NESTA MARCA ADMITE-SE TAMBEM 0 W.Nr.° 1.5217 (20MnVé)

(b) - NESTA MARCA ADMITE-SE TAMBEM 0 W.Nr.° 1.0726

(c) - NESTA MARCA ADMITE-SE TAMBEM 0 W.Nr.° 1.1730, no perfil CHAPA
* - MARCA UDDEHOLM

* - DUREZA NO ESTADO REC0ZIDO

Rm - TENSAO DE RUTURA

Rp0,2 - TENSAQ LIMITE CONVENCIONAL DE PROPORCIONALIDADE A 0,2%

A - EXTENSAQ APOS ROTURA

(a) - CONSULTAR NORMA NP EN 10277 PARA CARATERISTICAS MECANICAS E A NORMA 10278 PARA TOLERANCIAS.
(b) - CONSULTAR NORMA DIN 17200 PARA CARATERISTICAS MECANICAS.

(c) - PARA REDONDOS < 19MM : IS0 8 ; REVESTIMENTO = 10 MICRONS

1 - SOBREPRESSAQ (VACUO)

2 - MARTEMPERA
3-AR

4 - OLEO

5 - AGUA

u - NORMALIZACAQ

AS CARATERISTICAS MECANICAS CORRESPONDEM A VALORES MEDIOS. APENAS AS IMPRESSAS A BOLD FAZEM PARTE DA ESPECIFICACAQ.



