AS COMPOSICOES QUIMICAS INDICADAS CORRESPONDEM A VALORES MEDIOS PARA CADA QUALIDADE, UNICA FORMA POSSIVEL DE SEREM REFERIDAS NUM CATALOGO DESTE TIPO

CLASSE

FERRAMENTAS PARA ESTAMPAR TALHERES. MATRIZES PARA ESTAM-
0218 CALMAX * Al 0,60 0,35 0,80 4,50 0,50 0,25 VERDE - ROXO - VERDE RECOZIDO 210 860 650 950 - 970 1234 180 - 550 PAGEM. LAMINAS PARA CORTE DE MATERIAIS GROSS0S. CUNHOS PARA
MEDALHAS. MOLDES PARA PLASTICOS.
0225 2767 wal 45 NiCrMo16 9345 H X 45 NiCrMo 4 1.2767 0,45 0,25 0,30 1,30 0,25 4,00 VERDE - AMARELO - VERDE RECOZIDO 285 610 - 650 650 840 - 870 123 200 - 450 b o e eV
0280 ORVAR 2M ®* @ X 40 CrMoV5-1 H13 F-5318  [X40CrMoVs-1-1  1.2344 0,40 1,00 0,40 5,20 1,30 1,00 VERMEVL;ROM'EAL'\:‘@RELO . RECOZIDO 235 850 550 - 650 1020 - 1050 123 180 - 700 FIEIRAS PARA EXTRUSAO DE ALUMINIO. MOLDES PARA TERMOPLASTICOS.
q q MOLDES DE INJECAQ DE PLASTICO QUE EXIJAM MELHOR
2738 SUPER HH wal UL (P20) (F-5303) | WOCTMnNiMo | orag) 0,25 0,12 1,25 1,75 0,45 LARANJA - BRANCO - LARANJA TRATADO 320/360 MAQUINABILIDADE, FIABILIDADE, CONDUTIBILIDADE TERMICA £
8-6-4 8-6-4) SOLDABILIDADE QUE 0 1.2738.
MG 50 : VERMELHO - BRANCO - | MOLDES PARA FUNDIGAO INJETADA DE ALUMINIO, ESTANHO, CHUMBO
0286 SRR EUPRENRS @ 21 X 40 CrMoV5-1-1 | H13 Premium F-5318  [X40CrMoVs-1-1  1.2344 0,40 1,00 0,40 5,20 1,40 1,00 VERMELHO RECOZIDO © 235 850 650 1000 - 1050 123 180 - 700 I o e ey
_ _ MOLDES PARA FUNDICAO INJETADA DE LIGAS DE ALUMINIO E MAGNESIO.
0290 UNIMAX * @ 7 A 0,50 <0,50 0,50 5,10 2,30 0,60 VERMELHO - PRETO RECOZIDO 250 850 550 - 650 1000 - 1025 123 180 - 700 MATRIZES PARA EXTRUSAO E FORJAMENTO A QUENTE. MOLDES PARA
VERMELHO PLASTICOS COM FORTES CARGAS ABRASIVAS
0415 F10 @ W CAcH. C45E/C45U 1045 F-1140 Ck 45 H;zg 0,45 <0,40 0,65 Cr+Mo+Ni < 0,63 BRANCO NATURAL 207 * 259 >33 24 850 - 1100 8‘230_'877%0_ 820 - 860 45 150 - 550 ESTRUTURAS PARA MOLDES. MOLDES PROTOTIPO
PM 400 7 - 15 A MOLDES DE ACO PRE-TRATADO HH PARA PLASTICO. ELEVADA RESIS-
0532 NIMAY * @ 0,10 0,25 2,50 3,00 0,30 1,00 LARANJA - ROSA - LARANJA TRATADO 360/400 FORNECIDO JA TRATADO. NORMALMENTE NAO REQUER TRATAMENTOS DE PRE/POS-SOLDADURA el el e S
0533 2311 wa| (P20} F-5302 40 CrMnMo 7 1.2311 0,36 0,30 1,45 1,95 0,20 LARANJ’E /;FQZ,\L‘J JLACLARO . TRATADO 270/325 710 - 740 840 - 870 14 580 - 620 PR el SR e e st Sl
m [40 CrMnNiMo 710 - 740 MOLDES DE ACO PRE-TRATADO PARA PLAS'I:ICOS DE INJECAO,A
o 0535 2738 HH A (P20) F-5303 40 CrMnMo 7 (1.2738) 0,37 0,30 1,40 2,00 0,20 1,00 $<0,010 LARANJA - VERDE - LARANJA TRATADO 355/395 550 840 - 870 1234 200 - 650 COMPRESSAQ E SOPRO COM MAIORES EXIGENCIAS DE RESISTENCIA AO
= 8-6-4) 850 - 1050 DESGASTE E A FADIGA.
g 0536 PM 300 @ m (40 CrMnNiMo (P20) (F-5303) (40 CrMnMo 7) (1.2738) P 700 550 850 1234 180 - 650 MOLDES DE ACO PRE-TRATADO PARA PLASTICOS DE INJECAO,
= i A - rMnMo : 0,37 0,30 1,40 2,00 0,20 1,00 $<0,010 LARANJA - AMARELO - LARANJA TRATADO 290/330 - LD e
o : ; - i i i , ) -
< 0537 2738 @ A A crrniMe (P20) Fsao3 | AOCTYRNIMO T g 5738 0,40 0,30 1,45 1,95 0,20 1,05 o3 88138 HARAR LA O TRATADO 290/330 co0 1o | 550 840 - 870 134 200 - 650 MOLDES DE ACO PRE- TRATADO PARA PLASTICOS DE INJEGAO,
o] ] R MOLDES DE INJECAO DE PLASTICO QUE EXIJAM MELHOR MAQUINABILI-
T 0539 2738 SUPER LA sUSELE (P20) (F-5303) 10 Crim e (1.2738) 0,25 0,35 1,25 1,75 0,45 <0,60 SEMED R TRATADO 290/330 DADE, FIABILIDADE, CONDUTIBILIDADE TERMICA E SOLDABILIDADE QUE
e 8-6-4 8-6-4) P < 0,030 LARANJA 012738,
0634 G 15 SPECIAL @ 18 CrNiMo 7-6 (3415) (F-1540) 17 CrNiMo 6 1.6587 0,18 <0,40 0,70 1,65 0,30 1,55 CINZA RECOZIDO 229 80/120a | = 75a > 9a 650 - 900 880-940 | 830 - 880 4 150 - 560
0667 RMC 20 @ A 20 MnCr 5 (F-1516) 20 MnCr 5 1.7147 0,20 <0,40 1,25 1,15 CINZA - AMARELO - CINZA NATURAL 217* 80/140A | = 55A > 8a 850 - 1150 8‘;%0_'82%0_ 870-900 | 830 - 870 4 180 - 550 CAVILHAS, CASQUILHOS, GUIAS E PLACAS DE DESLIZAMENTO.
0678 RMC 16 @ 16 MnCr 5 5115 F-1516 16 MnCr 5 1.7131 0,16 <0,40 1,15 0,95 CINZA - ROSA - CINZA NATURAL 207 * 65/120A | = 45A > 9a 850 - 1150 8‘;%0_'82%0_ 870-900 | 830 - 870 4 180 - 550
MOLDES DE INJECAQ E COMPRESSlAO PARA PLASTIC_OS CORROSIVOS
0884 MIRRAX ESR * @ (X 41 Cr14) (420) (F-5263) (X 42 Cr 13) (1.2083) 0,24 <050 | <1,00 | 13,30 0,35 1,40 0,35 N < 0,20 AZUL - VERDE CLARO - AZUL RECOZIDO © 110/280 740 650 1000 - 1025 123 200 - 650 E TRABALHOS EM ATMOSFERAS HUMIDAS, PRODUGAO DE PECAS TICAS.
0886 STAVAX ESR * M wal (X41 Cr 14) (420) (F-5263) (X 42 Cr 13) (1.2083) 0,38 <110 | 1,00 | 13,0 0,30 AZUL - CASTANHO - AZUL RECOZIDO @ 110/225 890 650 1000 - 1050 123 250 - 600 e o AL ST BRSO
MOLDES DE INJECAQ E COMPREsSAO PARA PLAST_ICOS CORROSIVOS E
0887 MIRRAX 40 * @ A (X41 Cr 14) (420) (F-5263) (X 42 Cr 13) (1.2083) 0,21 0,90 0,45 13,50 0,20 0,60 0,25 N+ AZUL - BRANCO - AZUL TRATADO 360/400 780 <550 1000 - 1025 123 180 - 600 TRABALHOS EM ATMOSFERAS HUMIDAS. PRODUCAO DE PECAS OTICAS.
FIEIRAS DE EXTRUSAO. EXCELENTE MAQUINABILIDADE
. . MOLDES PARA PLASTICO COM ELEVADA RESI_STENCIAACORROSAO, EM
0889 CORRAX * @ ACO TRATADO POR PRECIPITACAO ESTRUTURAL 0,03 0,30 0,30 12,00 1,40 9,20 AL- 1,60 AZUL - VERMELHO - AZUL TRATADO 300/360 PERMITE TRATAMENTO POR PRECIPITACAO ESTRUTURAL PARA DUREZAS DE 40-50 HRC QUE SE PRETENDE MUITO BAXA DEFORMACAD DURANTE O TRATAMENTO
0892 ROYALLOY * @ L4 0,05 0,40 1,20 12,60 g‘: STZ AZUL - ROSA - AZUL TRATADO 285/330 <485
= 5 ESTRUTURAS DE MpLDES PARA PLASTICO RESISTENTES A CORROSAO.
N <020 MOLDES SEM EXIGENCIAS DE POLIMENTO E TEXTURA.
0893 RAMAX HH * A X33CrS 16 (1.2085) 0,12 <0,40 1,30 13,40 0,50 1,60 0,20 c 2090 AZUL - PRETO - AZUL TRATADO 300/360 550 - 740 530 980 - 1020 123 250 - 650
wn LIGA DE COBRE-BERILIO DE ALTA RESISTENCIA MECANICA E BOA ELEMENTOS MOLDANTES, BUCHAS OU POSTICOS, PARTICULARMENTE
0001 MOLDMAX HH * ¢ Iﬂ . _ AMARELO - VERMELHO TRATADO 395 QUANDO A COMBINACAO DE ELEVADA CONDUTIBILIDADE TERMICA,
g CONDUTIBILIDADE TERMICA 105 a 145 W/m °C [CoB+GNi]1 '90025 RESISTENCIA A CORROSAQ E BOM POLIMENTO E NECESSARIA. MOLDES
| a N =y DE SOPRO, LAMINAS E ANEIS DE CORTE, POSTICOS DAS ZONAS DAS ASAS.
LIGA DE COBRE-BERILIO DE BOA RESISTENCIA MECANICA E MUITO BOA q . : : ‘
(=) * P Cu - 97,85 _ MOLDES DE INJECAO E DISTRIBUIDORES (MANIFOLDS) PARA SISTEMAS
= 0003 MOLDMAX LH @ CONDUTIBILIDADE TERMICA 1313 182 Wien °C AMARELO - VERDE TRATADO 290 FORNECIDO JA TRATADO, NORMALMENTE NAO REQUER TRATAMENTO TERMICO ADICIONAL. A TR BUIDORES (MAN KDL P ST
<< - = £ _ ELEMENTOS MOLDANTES DE GRANDES MOLDES ONDE SE PRETENDA
== 000k MOUDMACXL @ o LIGA DE COBRE DE BOA CONDUTIBILIDADE TERMICA E BOA RESISTENCIA 200 Sn - 6,00 AMARELD - AZUIL S RATADO R e I R TP e T .
E ] MECANICA 61a96W/m°C Cu - 85,00 MENTE AOS MOLDES FABRICADOS APENAS EM ACO PRE-TRATADO.
- 5 A
0 LIGA DE COBRE DE BOA CONDUTIBILIDADE TERMICA E BOA RESISTENCIA )
3 < 0002 MOLDTHERM @ MECANICA T 0,55 05 2,5 Cu - Restante 190/220
o= CuAL10 Fe4 Ni4 . Fe-4,5 AL-10
g:;g 0009 MOLDWEAR @ A CUAL10 Ni <35 5,5 S 0 B e 160/190
Hw cusn7 Zn 4 Pb MATERIAL SEMI-DURO, RESISTENTE A CORROSAO E A AGUA SALGADA.
o = 0011 BR 1 o @ 7 e CuSn7 ZnPb Sn - 7,00 Pb - 6,50 Zn - 3,50 VERMELHO VAZADO >70 =27 212 212 RECOMENDADO PARA APLICAGOES COM CARGAS MEDIAS E LUBRIFICAGAO
ADEQUADA.
1< L
z ~ N -
@ 0013 BR3 N0} Cu Sn 12-c cusn 12 Sn - 12,00 Cu - 87,00 CINZA VAZADO 290 229 215 25 Cpe e e
o ~
3 1790 LATAO T @ SEXT. CW614N CuZn39Pb3 (2.0401) CALIBRADO LATAO PARA TORNEAR.

ESR - AFINADO POR REFUSAO SOB ESCORIA ELETROCONDUTORA

(a) - NESTA MARCA ADMITE-SE TAMBEM O W.Nr.° 1.2162 SOB A FORMA DE CHAPA
(b) - NO PERFIL @ SOMENTE DISPONIVEL ACIMA DE 80MM DE DIAMETRO

(c) - NESTA MARCA ADMITE-SE TAMBEM 0 W.Nr.° 1.1730, no perfil CHAPA

* - MARCA UDDEHOLM

* - DUREZA NO ESTADO RECOZIDO

Rm - TENSAO DE RUTURA

Rp0,2 - TENSAQ LIMITE CONVENCIONAL DE PROPORCIONALIDADE A 0,2%
A - EXTENSAO APOS ROTURA

A - CARATERISTICAS MECANICAS DO NUCLEO APGS TRATAMENTO TERMICO (@ 30 mm)
(a) - OBTIDO POR "ESR" (AFINADO POR REFUSAO SOB ESCORIA ELETROCONDUTORA]

1 - SOBREPRESSAOQ (VACUO)
2 - MARTEMPERA

3-AR

4 - OLEO

5 - AGUA

u - NORMALIZACAO

AS CARATERISTICAS MECANICAS CORRESPONDEM A VALORES MEDIOS. APENAS AS IMPRESSAS A BOLD FAZEM PARTE DA ESPECIFICACAQ.



