AS COMPOSICOES QUIMICAS INDICADAS CORRESPONDEM A VALORES MEDIOS PARA CADA QUALIDADE, UNICA FORMA POSSIVEL DE SEREM REFERIDAS NUM CATALOGO DESTE TIPO

CLASSE

0104 VANADIS 23 « * M wal HS-6-5-3C (M3:2) (F-5605) | PM HS 6-5-3C 1.3395 1,28 <070 | <040 4,00 5,00 3,00 6,30 OURO - LARANJA - OURO RECOZIDO 300 850-900 | 600 -700 1050 - 1180 123 560 - 600
0 )
= 0105 VANADIS 30 » * ¢ 0 a (HS-6-5-3-8) | (M 3:2+Co) (F-5553) | PM HS 6-5-3-8 1.3294 1,28 <070 | <040 4,20 5,00 3,00 6,30 Co - 8,50 OURO - PRETO - OURO RECOZIDO 320 850-900 | 600 -700 1050 - 1180 12 560 - 600 EGSCAR. MANDRIS, BROCAS FIELICOIDAIS, FERRAMENTAS PARA MADEIRA
o
7 0142 ARK J31 N wal HS-6-5-2C (M2C) (F-5603) HS 6-5-2 1.3343 0,90 <045 | <040 4,20 5,00 1,85 6,40 OURO - CASTANHO - OURO RECOZIDO 269 770-840 | 600 - 650 1190 - 1230 123 550 - 570
0
§. 0233 VANCRON 40 * (oM 11 0,5 0,4 4,5 3,2 8,5 3,7 N-1,8 OURO - AZUL ESCURO RECOZIDO 300 900 600 - 700 950 - 1150 13 560 FERRAMENTAS DE ESTAMPAGEM, CORTE E EMBUTIDURA
0200 RL 200 o llvi A X 210 Cr 12 (D3) F-5214 X 210 Cr 12 1.2080 2,10 0,30 0,30 11,50 VERDE - CASTANHO - VERDE RECOZIDO 248 800 - 850 940 - 970 1234 200 B AMICA LAMINAS PARA GUILHO-
MATRIZES E PUNCOES. FERRAMENTAS DE ESTAMPAGEM DE MATERIAIS
° 0201 VANADIS 10« * @ 2,90 1,00 0,50 8,00 1,50 9,90 VERDE - AZUL - VERDE RECOZIDO 310 900 650 1020 - 1100 123 180 - 600 MUITO FINOS EACRASIVOS COM FORMAS COMPLEXAS £ M GRANDE
o MATRIZES EPUNCGES. FERRAMENTAS DE CORTE E ESTAMPAGEM DE
L 0202 VANADIS 4 EXTRA « * @ A 1,40 0,40 0,40 4,70 3,50 3,70 VERDE - CINZA - VERDE RECOZIDO 285 900 650 940 - 1150 123 180 - 600 GRANDES SERIES E COM FORMAS COMPLEXAS, £ EM ESPECIAL PARAACOS
<< INOXIDAVEIS. LAMINAS DE CORTE (RESISTENCIA AO DESGASTE ADESIVO).
[=) A
T 0205 C 265 ¢ B0 X 1531cer°V (D2) F-5211 2 15?2(3;\’”'0 1.2379 1,55 0,30 0,40 12,00 0,80 0,80 VERDE - BRANCO - VERDE RECOZIDO 255 840-860 | 550 - 650 990-1080 | 1234 180 - 550 e e ML S RARA CUILCTIRAS RAVAL S
g MATRIZES E PUNCOES DE MEDIA SEBIE ONDE SEJA EXIGIDA UMA SOLUCAQ
< 0207 SLEIPNER * v wal 090 0,90 0,50 7,80 2,50 0,50 VERDE - LARANJA - VERDE RECOZIDO 260 850 650 950 - 1080 12 180 - 600 DE COMPROMISSO ENTRE A RESISTENCIA AD DESGASTE
o E ARESISTENCIA AO CHOQUE.
= ~
L 0214 BCW v wal 95 MNWCr 5 01 F-5220 100 MnCrW 4 T 095 0,25 1,10 0,60 0,10 0,60 VERDE RECOZIDO 229 740 - 780 790 - 850 24 180 - 550 B
0 MATRIZES E PUNCOES DE MEDIA SERIE ONDE SE EXIGE ELEVADA
s 0216 CALDIE * vl wal 0,70 0,20 0,50 5,00 2,50 0,50 VERDE - PRATA - VERDE RECOZIDO 250 820 650 1000 - 1050 12 200 - 560 RESISTENCIA A CHOQUE E RESISTENCIA A COMPRESSAD, IDEAL PARA
=z TRABALHO COM ACOS DE ALTO LIMITE ELASTICO.
(N1 ] FERRAMENTAS PARA ESTAMPAR TALHERES. MATRIZES PARA ESTAM-
s 0218 CALMAX * il wa 0,60 0,35 0,80 4,50 0,50 0,25 VERDE - ROXO - VERDE REC0ZIDO 210 860 650 950 - 970 1234 180 - 550 PAGEM.LAMINAS PLRA CORTE DE MATERIAS GROSS05. CUNHOS PARA
< . .
o ,
e 0225 2767 wal 45 NiCrMo16 9345 H X 45 NiCrMo 4 1.2767 0,45 0,25 0,30 1,30 0,25 4,00 VERDE - AMARELO - VERDE RECOZIDO 285 610 - 650 840 - 870 123 200 - 450 e e e eV
(T8
3 0227 C 220 ) Jhaionc (L3) F-5230 100 Cr 6 f20e 1,00 0,25 0,35 150 0,10 VERDE - VERMELHO - VERDE RECOZIDO 223 740 - 770 830 - 860 45 150 - 200 ANCISDEROUMENTOR RO ETES CAVILIAS [E4SRDILHES ANAS
- .
a -
n 0232 CROVAN @ L2 (F-5125) 115Crv 3 12210 115 0,20 0,30 0,65 0,10 ROXO e a0 o | 250 710-750 | 550 - 650 760 - 840 45 180 - 250 BROCAS, MANDRIS, PUNGDES. LIMAS ROTATIVAS. FERRAMENTAS DE
Q MATRIZES E'PUN(;GES, FERRAMENTAS DE CORTE E ESTAMPAGEM DE
E 0234 | VANADIS 8 SUPERCLEAN * o Mvilwal 2,30 0,40 0,40 4,80 3,60 8,00 VERDE - VERDE CLARO - VERDE RECOZIDO 270 900 650 1020 - 1180 123 520 - 550 BRANDES SERIES, LAMINAS DE CORTE (ONOE EXITA PREDOMINANCIA
|
0
o
(&}
<
0278 VIDAR SUPERIOR * WAl (X 37 CrMoV5-1) Pr(:'r;:l}m (X 37 CrMoV5) Crl\%} \3/?3_1] O[L] 1232[:‘3?2]0 036 0,30 0,30 5,0 1,30 0,50 VERMELHO - ROSA - VERMELHO | RECOZIDO® 250 850 650 990 - 1010 123 180 - 700 T ST T IV
9 0280 ORVAR 2M ™ ¢ A X 40 CrMoV5-1 H13 F-5318  |X 40 CrMoV5-1 1.2344 0,40 1,00 0,40 5,20 1,30 1,00 VERMEVLEHROMEAL'\:IGRELO . RECOZIDO 235 850 550 - 650 1020 - 1050 123 180 - 700 FIEIRAS PARA EXTRUSAO DE ALUMINIO. MOLDES PARA TERMOPLASTICOS.
)
4 _ _ MOLDES PARA FUNDICAO INJETADA DE LIGAS DE ALUMINIO
Wy 0284 DIEVAR * o Mvilwal 035 <0,50 0,50 5,10 2,30 0,60 R B R RECOZIDO " 210 850 650 1000 - 1030 123 180 - 700 E MAGNESIO. MATRIZES PARA EXTRUSAO E FORJAMENTO
s VERMELHO AQUENTE,
<Z . ;
MG 50 . VERMELHO - BRANCO - MOLDES PARA FUNDICAO INJETADA DE ALUMINIO, ESTANHO, CHUMBO
D 0286 ORVAR SUPREME * ¢ A X 40 CrMoV5-1 | H13 Premium F-5318 | X 40 CrMoV5-1 1.2344 0,40 1,00 0,40 5,20 1,40 1,00 VERMELHO RECOZIDO ! 235 850 650 1000 - 1050 123 180 - 700 e e e
wo - ,
[TH _ _ MOLDES PARA FUNDICAO INJETADA DE LIGAS DE ALUMINIO
<= 0290 UNIMAX * Ml wal 0,50 <0,50 0,50 5,10 2,30 0,60 VERMELHO - PRETO RECOZIDO " 250 850 550 - 650 1000 - 1025 123 180 - 700 E MAGNESIO. MATRIZES PARA EXTRUSAO E FORJAMENTO
o g VERMELHO AQUENTE. CORE-PINS RESISTENTES AQ DESGASTE
< | o q MATRIZES PARA FORJAMENTO E ESTAMPAGEM. PLACAS DE PRESSAOQ.
g < 0293 ALVAR 14 * ) 55 NiCrMoV?7 (L6) F-5307 56 NiCrMoV 7 1.2714 0,55 0,25 0,80 1,00 0,50 1,70 0,10 VERMELHO - ROXO - VERMELHO REC0ZIDO 248 680 - 710 860 - 900 123 300 - 600 e N &
o
Et E 0298 FORMVAR * @ Iﬂ 0,35 0,20 0,50 5,00 2,30 0,60 VERM. - AZUL CLARO - VERM. RECOZIDO 229 850 650 1000 - 1030 1234 180 - 700 MATRIZES PARA FORJAMENTO E ESTAMPAGEM
o)
—
Jo
0
o
o
<

« - OBTIDO POR PULVEROMETALURGIA
(a) - No perfil QS SOMENTE DISPONIVEL ACIMA DE 80MM DE DIAMETRO
* - MARCA UDDEHOLM

ELECTROCONDUTOR
RM - TENSAO DE RUTURA

RP0,2 - TENSAQ LIMITE CONVENCIONAL DE PROPORCIONALIDADE A 0,2%

A - EXTENSAO APGS ROTURA

(b) - OBTIDO POR "ESR" (AFINADO POR REFUSAO SOB ESCORIA ELETROCONDUTORA)

1 - SOBREPRESSAQ (VACUO)

2 - MARTEMPERA
3-AR

4-OLEO

5- AGUA

AS CARATERISTICAS MECANICAS CORRESPONDEM A VALORES MEDIOS. APENAS AS IMPRESSAS A BOLD FAZEM PARTE DA ESPECIFICACAQ.



